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ABSTRAK
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Batching Plant PT. Gunung Intan Kalimantan Timur. Tugas Akhir, Program Studi
Teknik Listrik, Jurusan Teknik, Politeknik Negeri Madiun. Pembimbing : (I) Ir. Budi
Triyono, S.Pd., M.T., IPM, (II) Hanifah Nur Kumala Ningrum, S.T., M.T.
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Beton memegang peran penting dalam pembangunan infrastruktur. Sehingga
kebutuhan akan beton segar yang cepat dan berkualitas meningkat. Batching Plant
merupakan alat yang berfungsi untuk mencampur atau memproduksi beton siap pakai dalam
skala besar. Batching Plant digunakan dalam produksi beton skala besar agar kualitas,
kinerja, dan kontinyuitas produksi dapat dijaga dengan baik sesuai standar yang telah
ditetapkan. Dalam produksinya batching plant memiliki kelemahan yaitu proses
produksinya masih manual (mannual process). Proses manual juga mempengaruhi
kecepatan dalam produksi beton. Dunia industri beton memerlukan sistem teknologi yang
bekerja secara efektif, efisien dan handal. Salah satu teknologi yang berkembang dan banyak
diaplikasikan di industri adalah PLC (Programable Logic Controller) & HMI (Human
Machine Interface). PLC merupakan peralatan kendali industri yang dapat mengatur proses
secara sekuensial dan dapat di program sesuai kebutuhan. Sedangkan HMI digunakan untuk
menampilkan proses kendali industri. Teknologi PLC juga didesain untuk tahan terhadap
lingkungan industri yang banyak gangguan (noise, vibration, shock, temperature, humidity).
Dalam proses otomasinya PLC dapat membaca suatu proses produksi ataupun keinginan
operator melalui perbandingan set point dan pembacaan sensor dengan Modbus RTU.
Sehingga PLC dapat menerima komunikasi sensor dan memberikan perintah pada actuator
untuk menjalankan perintah tersebut. Dalam hal ini PLC dapat membagi beberapa proses
dan menjalankannya secara bersamaan. Hasil dari pembacaan sensor diteruskan oleh Serial
Port RS-485. Sehingga dengan adanya kombinasi antara PLC dan HMI operator dapat

mengoperasikan batching plant secara otomatis dengan melihat alur proses produksi.
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Concrete plays an important role in infrastructure development. So that the need for
fast and quality fresh concrete increases. Batching Plant is a tool that functions to mix or
produce ready-to-use concrete on a large scale. Batching Plant is used in large-scale
concrete production so that the quality, performance, and continuity of production can be
maintained properly according to the standarvds that have been set. In its production, the
batching plant has a weakness, namely the production process is still manual (mannual
process). Manual processes also affect the speed in concrete production. The world of the
concrete industry requires a technology system that works effectively, efficiently and reliably.
One of the technologies that is developing and widely applied in the industry is PLC
(Programmable Logic Controller) & HMI (Human Machine Interface). PLC is an industrial
control equipment that can manage processes sequentially and can be programmed as
needed. Meanwhile, HMI is used to display industrial control processes. PLC technology is
also designed to withstand industrial environments with many disturbances (noise, vibration,
shock, temperature, humidity). In the automation process, the PLC can read a production
process or the operator's wishes through a comparison of set points and sensor readings
with Modbus RTU. So that the PLC can receive sensor communication and give commands
to the actuator to execute the command. In this case, the PLC can divide multiple processes
and run them simultaneously. The results of the sensor readings are relayed by the RS-485
Serial Port. So that with the combination of PLC and HMI, operators can operate the

batching plant automatically by looking at the flow of the production process.
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